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MODELOVANI A 3D TISK
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VYSLEDKY TAHOVYCH
ZKOUSEK

PLA
b[mm]
h[mm)]
Pmax[N]
S[mm?2]
Rm[Mpa]

PETG
b[mm]
h[mm]
Pmax[N]
S[mm?2]
Rm[Mpa]

10,00
4,11
1969,8
41,10
47,93

9,96
4,09
1574,8
40,74
38,66

10,03
4,10
2062,6
41,12
50,16

9,97
4,15
1529,4
41,38
36,96

9,98
4,06
2155
40,52
53,19

9,92
4,02
1583,4
39,88
39,71

10,06
4,02
2144,8
40,44
53,04

9,96
4,13
1546,2
41,13
37,59

10,02
4,11
2124,8
41,18
51,60

9,93
3,98
1726,2
39,52
43,68

6 pramer
10,06 10,03
4,08 4,08
2116,6 2095,60
41,04 40,90
51,57 51,24

6 prameér
9,94 9,95
4,09 4,08
1617,8 1596,30
40,65 40,55
39,79 39,40



TAHOVA KRIVKA
PLA VS PETG -
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1500 / P Rt
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SROVNANI
ZKOUMANYCH
MATERIALU




> ROZDILY OPROTI HODNOTAM VYROBCE

MOZNE CHYBY

e NASTAVENI TISKARNY
e CHYBNE UPNUTI DO STROJE

« NEVHODNE SKLADOVANI FILAMENTU
material/hodnota Nameéiend  OD vyrobce

PETG 39.40 47%2
PLA 51.24 5143
s u o’



ZAVER

MEZ PEVNOSTI

« PLA-51,24 MPA (51 + 3)

~ + PETG- 39,40 MPA (47 +2)
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