3D tisk a pevnost
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Co je to vlastne 3D tisk obecne

« tisk trojrozmérnych objektu vrstvenim materialu
« FDM (Fused Deposition Modeling)
 SLA (Stereolithography)
 SLS (Selective Laser Sintering)

 materialy

PLA (Polylactid acid)

PETG (Polyethylene terephthalate)
ABS (Acrylonitrile butadiene styrene)
TPU (Thermoplastic polyurethane)



Podstata nasi prace aneb nase cile

e Cilem nasi prace bylo prakticky otestovat pevnost dvou rtznych
polymerd, PLA a PETG, a nase mefeni srovnat s technickym listem
onéch materiald.



Priprava k testovani
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Priprava k testovani

Tisk testovacich vzorku
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Jak probihalo testovani
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Neporuseneé vzorky pfed testemn?

Pouzity testovaci stroj —»



Jak probihalo testovani

e upnuti vzorku do stroje

e natahovani



Jak probihalo testovani

konec testu = pretrzeny vzorek

|

PLA —




Jak probihalo testovani

PETG —
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Jak probihalo testovani

Postup destrukce vzorku z PLA Blend



Jaké byly vysledky?
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poumte ‘testovaci vzorky




Porovnani PLA a PETG
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Porovnani standardniho PLA a PLA Blend

Zavislost tahove sily na prodlouzeni

—PLA-BLEND blue
—PLA red

0 5 10 15 20 75 30 35 40 45 50 55 60 65
Posun pricniku (mm)



Porovnani namerenych hodnot

Mez pevnosti [MPa]

PLA - prusa [3] 50,8+2,4
PLA - namérené hodnoty 46,6 = 3,1
PETG - prusa [4] 47 =2
PETG - namérené hodnoty 41 +1
°LA BLEND - prusa [5] 32+ 2
PLA BLEND - namérené hodnoty |33,8+1,1




Shrnuti

Provadeli jsme tahove testy na trech materialech: PLA, PETG a
neplanovane | PLA Blend.

Nami mérena mezni pevnost PLAa PETG byla 0 8,3% a 0 12,8%
nizsi, nez pevnost uvedena vyrobcem, coz muze byt zpusobeno
nekolika faktory.

Narazili jsme zde také na material PLA Blend, ktery vykazoval
pevnost 0 5,6% vysSsi, nez je uvedeno vyrobcem.
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